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ELEMENTOS QUE INTERVIENEN EN EL PROCESO
DE FABRICACION Y SU REPERCUSION EN LA CALIDAD FINAL

LOS PDFs

2. Los PDFs:

2.1.EI PDF: qué esy sus ventajas e inconvenientes
2.2.Estandares, perfiles de salida y entrada
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LOS PDFs

El PDF: qué es y sus ventajas e inconvenientes

Anteriormente, cuando hemos tratado el tema de las fuentes, ya hemos hablado del formato PDF
como una gran revolucién.

PDF es el acronimo de: Portable Document Format (Formato de Documento
Portdtil) desarrollado por Adobe en 1991.

Es un formato de archivo comidnmente utilizado, por su versatilidad, e implantado en todos los
ordenes de la vida cotidiana:

artes gréficas,

ofimatica,

intercambio de documentos entre particulares, entre empresas,

e relaciones con la administracion etc.

L gran gportaeii &/, /é/é/m// o/

ha sido el hacer posible la digitalizacion de ficheros complejos, por su contenido, en todos los
planos de la sociedad.

Y, desde luego, para al mundo de la industria grafica es auténticamente revolucionario. Solventa,
de un plumazo y de manera magistral, el manejo (intercambio) de informacién para formatos de
imagen, texto, graficos etc. en un Unico documento y con un peso liviano.

EN LOS ORIGENES ACTUALMENTE

(1994) tenia como, casi, Conecta los flujos de
Unico propdsito el manejo trabajo del disefiador y el
de anuncios, en blanco y impresor con total éxito.

negro, para AP
(Associated Press).
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EVOLUCION

EL formato PDF ha evolucionado, de manera notable, bajo |a tutela de organismos reguladores
y grandes consensos.

Fruto de esta evolucién, aparecen estandares que tienden a cubrir requerimientos del mercado
y segmentos de negocio nuevos, inicialmente no previstos.

Internamente, el PDF esta descrito con un lenguaje de programacion postscript y se ajusta a una
estructura, de cuatro partes, que debe respetarse por todos los fabricantes.

Independientemente de como se haya creado el fichero PDF, todos ellos comparten la misma
estructura interna compuesta de cuatro partes:

JCabecera: JCuerpo:

Informacion sobre la Descripcion de los
especificacion del estandar elementos usados en las
PDF que se ha sequido en pdginas del fichero.

donde se indica, por
ejemplo, la version.

JTab/a de referencias JCoda:

cruzadas:

Indica donde encontrar la
Informacion de los tabla de referencias
elementos usados en las cruzadas.

paginas del fichero.
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A dia de hoy, existen varias versiones de formato PDF que podemos resumir cronolégicamente:
e (1993)-PDF 1.0/ Acrobat 1.0 (para elementos simples en B/N).

e (1994) - PDF 1.1 / Acrobat 2.0 (admite perfiles, enlaces externos, notas y
proteccidn).

e (1996) - PDF 1.2 / Acrobat 3.0 (admite OPI, colores directos, semitonos y
sobreimpresiones).

e (1999) - PDF 1.3 / Acrobat 4.0 (admite fuentes CID de 2 bytes, device N,
anotaciones y degradados).

e (2001) - PDF 1.4 / Acrobat 5.0 (admite transparencias y Javascript).
e (2003) - PDF 1.5/ Acrobat 6.0 (admite capas y JPG2000).

e (2005) - PDF 1.6 / Acrobat 7.0.

e (2006) - PDF 1.7 / Acrobat 8.0.

e (2008) - PDF 1.7, Adobe Extension Level 3 / Acrobat 9.0.

e (2009) - PDF 1.7, Adobe Extension Level 5 / Acrobat 9.1.

e (2009) - PDF 1.7, Adobe Extension Level 6 / Acrobat 9.1.

v e (2009) - PDF 1.7, Adobe Extension Level 5/ Acrobat X (10.0).

Estdndares, perfiles de salida y entrada

L7 fymaty /ﬂ/ﬂ/

Este es el formato que se emplea para el intercambio de ficheros (X de Exchange) entre creador
e impresor.

Es un PDF depurado al que se le quitan todos aquellos elementos innecesarios en la impresién
como enlaces, botones, metadatos.... evitando errores a la hora de efectuar la preimpresion.
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QUE ESTA PERMITIDO Y QUE NO PARA EL FORMATO PDFX
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El organismo regulador de los estandares PDF, ha definido qué esta permitido y qué no para el

formato PDF/X, de manera que,

todo PDF destinado a ser impreso debe ser convertido al estandar

PDF/X para garantizar que el resultado sea igual al original;
de lo que se deduce que no todos los ficheros PDF superan la conversion a su equivalente PDF/X.

Cada nivel de formato PDF/X incluye o excluye diferentes elementos en funcién del proceso de

salida o soporte al que va dirigido.

) Variantes del PDF/X:

e PDF/X-1a:2001
e PDF/X-3:2002
e PDF/X-1a:2003
e PDF/X-3:2003
e PDF/X-4:

e PDF/X-5:

) Qué se permite y qué no en cada estandar PDF/X:

PDF/X 1a —2003 PDF/X-3
Version de PDF PDF 1.3 PDF 1.3
compatible con compatible con
Acrobat 4 Acrobat 4
Admite perfiles de Si Si
color y tintas
planas
Incrusta fuentes Si Si
Imagenes CMYK Si Si
Imdgenes RGB No Si
Capas no No No
acopladas
Transparencias No No
Formularios, Java, No No
botones, acciones
Referencia a No No

ficheros externos

PDF/X -4
PDF 1.6
compatible con
Acrobat 7
Si

Si
Si
Si
Si

Si
No

No

@ www.henneoprintingservices.com | & info@henneoprintingservices.com

PDF/X -5
PDF 1.6
compatible con
Acrobat 7
Si

Si
Si
Si
Si

Si
No

No
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Ademas de lo reflejado en el cuadro como mas relevante, hay una serie de especificaciones
relativas a la descripcion o geometria de las paginas que deben tenerse en cuenta a la hora de
convertir los PDF al estandar PDF/X imprimibles.

Como, por ejemplo: no se admiten anotaciones en las zonas de bleedbox o trimbox.

¢QUE VARIANTE DEBO ELEGIR PARA ENVIAR MIS TRABAJOS A IMPRENTA?

Situ producto va a ser impreso en un proceso offset CMYK,
da igual si es soporte papel prensa o papel couché,

el formato serd el PDF/X- 1a:2001 o PDF/X- 1a:2003;
ningun otro formato serd admitido con garantias.

NOTA: UTILIZAR LA VARIANTE MAS NUEVA PORQUE AL SER MAS ACTUAL SERA MEJOR, ES UN
GRAVE ERROR.

CONFIGURAR UN PERFIL PARA EXPORTACION A PDF/X 1A — 2011 - 2003 EN LOS
PROGRAMAS DE MAQUETACION

La correcta configuracion de los perfiles de exportacién de PDF en el programa de
maguetacion, es la manera que tenemos de ajustarnos a los estandares requeridos.

Como hemos comentado anteriormente, para imprimir en CMYK elegiremos el PDF/X-
1a:2011 o 2003.

En Indesign de Adobe: la JOBOPTIONS (opciones de trabajo).

Editar valores de exportacién de PDF

Nombre de valor: PR

Estandar: PD e Compatibilidad: | Acrobat 4 (PDF 1.2)

@ www.henneoprintingservices.com | & info@henneoprintingservices.com | S 976 186 428


mailto:info@henneoprintingservices.com
https://henneoprintingservices.com/?utm_source=dossierprensa1&utm_medium=dossier&utm_campaign=DP1

| Guia — una correcta impresion en un entorno de prensa:

En QuarkXpress haremos la misma eleccién:

Opciones de exportacion de PDF para Maquetacion 1

Estilo PDF: |PDF/%-1a:2001

verificadén: | PDF/X-1a: 2001

Metadatos
Hipervinculos
Compresion
Color
Fuentes
Marcas
Sangrar
Capas
Transparenda
OPI

JDF

Resumen

[ incrustar miniaturas

Opciones de pagina
[Irlanchas extendidas
[]Exportar paginas como PDF separados
[ tndluir paginas en blanco

Miniaturas en color

capitulo 2 los PDFs
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Cancelar Guardar ajustes
. . . . .z
Escribus (software de libre distribucién):
@ Guardar como PDF 7 =
Archivo de salida:
| PPPRPPEFPPE. pdf] Cambiar. ..
[] Exportar un archivo por cada pagina
General Tipografias Extras Visor Seguridad Color Pre-prensa
Rango de exportacién Opciones del archivo
(®) Todas las paginas Compatibilidad: PDF 1.3 (Acrobat 4) -
O Elige las paginas Encuadernacién: Margen izquierdo -
[] Generar miniaturas
Rotacidn: oe - [] Guardar marcos de texto enlazados como articulos PDF
o @ [ tncluir marcadores
Incluir capas
[] cortar a margenes de impresora i
Resolucidn de gréficos EPS: | 300 dpi |5
[ tncrustar archivos POF y EPS (Experimental)
Comprimir texto y graficos vectoriales
Método de compresidn de imagen
Método de compresidn: Zip sin pérdidas -
Calidad de compresidn: Media -
Resoluddn maxima de imagen:
Cancsi
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W Guardar como PDF ? =

Archivo de salida:

| PPPPPPPPPPF. pdfi Cambiar....

[] Exportar un archivo por cada pagina

General Tipografias Extras Visor Seguridad Color Pre-prensa

Marcas de impresidn

[ Marcas de recorte [] Barras de color
[ Marcas de sangria [ informacién de pagina
[] Marcas de registro Desplazamiento: 0,000 mm =

Configuracién de sangria

Superior: 0,000 mm Izquierda: 0,000 mm

LN
LN

Inferior: 0,000 mm Derecha: 0,000 mm

Usar sangria del documento
Pruesba de salida de PDF /X
Perfil de salida: W AN-TFR Anewspaper 26v 5

Texto informativo: | Documento-1

Guardar Cancelar

El Outputintent (perfiles de entrada y salida).

) OBIETO

El hecho de utilizar ficheros PDF en formatos intercambiables PDF/X, tiene como objeto
primordial la reproduccién fiable tanto de los contenidos como de la calidad de los
mismos.

Entendiendo como calidad, la fiabilidad cromdatica de la
reproduccion.

) PROPOSITO

El propdsito es crear un flujo de trabajo controlado desde el disefio hasta la impresion,
externa o no. O, dicho de otro modo, con el PDF/X que enviamos al centro impresor,
debemos transmitir las condiciones previstas de impresion.

) ¢COMO SE INCRUSTA ESTA INFORMACION EN EL FICHERQ PDF/?

Mediante el “Intento de salida” que no es otra cosa que un perfil de exportacion que el
receptor lo incorporard a su flujo de trabajo como “perfil de entrada”. Ademas, al
incorporar el perfil se reescriben una serie de referencias homologadas, o no, para todos
los elementos CMYK del documento.
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Hemos utilizado dos términos que debemos aclarar
conceptualmente: outputintent o “intento de salida” y “perfil
de entrada”.

Si pensamos que el proceso de fabricacién es en un flujo de trabajo continuado donde
intervienen agentes que pueden operar en local o en remoto, veremos la necesidad de
transmitir las condiciones de impresion en toda la cadena.

Cada eslabdn de la secuencia incorporarad, a su flujo, las condiciones del anterior como
condiciones de entrada y mantendrd las mismas condiciones a su salida; hasta el ultimo
proceso que sera la impresion.

El impresor, tendrd generado un ajuste propio (perfil de salida) para que su maquinaria
reproduzca fielmente las condiciones de impresién incorporadas en el perfil recibido
(perfil de entrada). De este modo, se cierra el circulo.
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IMPRESA NORTE | HENNEO PRINTING SERVICES

Proveedores globales en impresion

™M www.henneoprintingservices.com

@ info@henneoprintingservices.com

. 976186428
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